ODUN PELET PRESI

OZELLIKLERI

« Dévme ¢elikten Uretilmis 6zel yatak
konstriksiyonlari

« Biomass malzemelere 6zel matrisli disk
ve rule grubu

« Rule mekanizmalarinda kullanilmak
Uzere gelistirilmis sicaklik ve hiz sensor
uygulamalar

« Asinma pargalarinin montaj ve
demontajina yonelik civatali
konstriiksiyon

« Maksimum esneklik ve cesitlilik
« Yedek parca ve muisteri servisi
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ODUN PELET PRESI

Yemmak odun pelet presi, yiiksek performans ve diisiik
isletme maliyetlerine sahiptir. Saglam ve bakimi kolay
bir tasarima sahip olan Yemmak odun pelet presi zorlu
biokiitle operasyonlari icin tretilmistir. Ayrica yiiksek
peletleme kuvveti gerektiren zor malzemelerin
peletlenmesinde de basaril bir sekilde
kullanilmaktadrlar.

Odun ve odun tiirevi malzemelerin yiiksek kalitede
peletlenmesine imkan veren Yemmak odun pelet
presleri, (500 - 5000) kg / s'lik Giretim kapasitesine
sahiptir. Yiiksek peletleme kuvvetlerine karsi
giiclendirilmis robust yapi, yiiksek standartlardaki
malzeme secimi, cevrim ici kontrol edilebilen
otomatik yaglama sistemi ve makine giivenligini
saglayan sensor teknolojileri ile Yemmak

odun pelet presleri, diisiik bakim maliyetleri ve
yiiksek enerji verimlilikleri ile sektortin oncii
makinelerdendir.

KULLANIM ALANLARI

+ Odun talasi peletleme tesisleri

DiSK VE RULELER

Yurt disindan, Alman patentli olarak ithal edilen disk ve ruleler,
tamamen alasimli ¢elikten imal edilmektedir.

KAPAK

Presin kapagi tamamen paslanmaz celikten imal
edilmistir.

Iki adet pelet kesici bicak, gdvdenin devami olan bir
boliime monte edilmistir. Boylelikle kapak, biak ayari
degismeden giivenli bir gekilde agilip kapanabilir.

SARTLANDIRICI

Prosese buhar katilmasinda en iyi sonucu elde etmek icin
sartlandinci mili dstiindeki pabuglar ayarlanabilir yapilmistir.
Boylece maksimum sartlandirma zamani elde edilir. ihtiyaca
gore cift kat imal edilebilir. Tamamen paslanmaz ¢elikten
tasarlanmigtir.
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GUVENLIK iCiN SENSOR UYGULAMALARI

Genel olarak bakildiginda, ozellikle proses makinelerinde
makine karekteristigini belirleyen en Gnemli parametre
makinede islem gorecek olan malzemenin fiziksel ve
kimyasal ozellikleridir. Yemmak odun pelet preslerinde
odun ve tiirevleri olan malzemeler islem gormektedir.
Odun kimyasal ozelligi sebebiyle yapisinda hidrojen ve
karbon elementleri bulundurmaktadir. Bu sebeple kendi
kendine yanma sicakhii 270 °C civarlarinda olmasina
ragmen, herhangi bir alev veya kivilaim olmasi durumunda
bu sicaklik ¢cok daha diisiik derecelere gelmektedir.

Bunun icin presleme bolgesindeki sicakhigin kontrol altinda
tutulmasi gerekmektedir. Rulelerin yataklandigi eksantrik
shaft icine monte edilen 6zel sicaklik sensérleriyle
ortamdaki sicaklig kontrol altinda tutup, setlenen degerin
iizerine ¢ikildiginda makine kendini koruma altina
almaktadr.

GELISTIRILMi$ OTOMATIK YAGLAMA SISTEMi

Makine agir vibrasyon ve diizensiz yiik durumlarinda ¢alisacagi icin yataklamalardaki rulmanlanin ihtiyaca uygun olarak yaglanmalari nem
arz etmektedir. Bu makinede yaglama otomatik yaglama sistemiyle operatorden bagimsiz hale getirilmis ve 6zel olarak tasarlanan yag geri
doniis kanallariyla uygun bir yaglama saglanmistir. Ayrica yaglama sistemi operator paneli iizerinden ¢evrim ici kontrol edilebilmektedir.
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MUKAVEMETi VE ROBUSTLUGU
ARTTIRILMIS DiZAYN

Odun ve odun tiirevi malzemelerin peletlenmesi sirasinda makine
konstriiksiyonunda diizensiz darbeli yiikler ve agir vibrasyon
durumlari olusabilmektedir. Genel olarak mekanik deformasyonlara
bagli anzalarin yasandigi yataklama ve disk baglama gruplarinin
imalati sicak dovme celik dokiim malzemelerden imal edilmistir ve
mukavemetin arttinlmasi hedeflerinde emniyet katsayilan yiiksek
secilmistir. -
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RULE-HIZI OKUMA SiSTEMI

Makinede preslemenin yapildigi presleme bélgesinde disk ve rule arasindaki mesafenin teorik olarak 0 - 1 mm arasinda oldugu
ongorilmektedir. Bu mesafe yapilan arastirmalarda 0 dan 1'e dogru yaklastiginda presleme icin gerekli enerji miktarinin 1.2 kat arttigi
gorilmiistiir. Makinede presleme tek bir disk icinde ve iki ayr rule tarafindan yapilmaktadir. Bunun icin her iki ruleye de esit yiikiin
gelmesi ve homojen bir peletleme yapilabilmesi icin presleme mesafesinin her iki rulede eit olmasi gerekmektedir. Herhangi bir sebepten
dolayr rule-disk arasi mesafenin degismesi rulelerin cok yavas donmesine hatta durmasina sebep olabilir. Bunun icin 6zel olarak tasarla-
nan sensor mekanizmasiyla her iki rulenin de hizi PLS panosundan online olarak okunmasi, rule hizlarinin setlenen degerlerin digina
¢iktigi durumlarda makinenin kendini otomatik olarak korumaya almasi saglanmistir.
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